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Przeglad

F.X. Meiller Fahrzeug und Maschi-
nenfabrik specjalizuje sie w produkciji
nadwozi wywrotek i systemow hy-
draulicznych. W ostatnich latach firma
zainwestowata w system Srutowania
kot i centrum powlekania CDP w swo-
im zaktadzie zaleznym w Slany w Cze-
chach. Zgodnie z mottem firmy ,,In-
nowacja przysztosci”, zaktad miat na
celu zmniejszenie Sladu weglowego
poprzez zwiekszenie  odpornosci
na korozje powierzchni produktow,
zmniejszenie lotnych zwigzkéw orga-
nicznych (LZO) podczas malowania i
zmniejszenie zuzycia energii.

” BylibySmy zadowoleni z 10% reduk-
cji zuzycia energii. Ostatecznie byto
to prawie 50%”", Petr Zbofil, inzynier
przemystowy ds. obrobki powierzchni
i malowania.

Czes¢ zmiany procesu obejmowata
przejscie na czyszczenie i malowa-

nie poszczegolnych czesci przed
montazem w celu zmniejszenia ko-
sztébw recznego Srutowania zmon-
towanego produktu przed malowa-
niem. Zakupiono system do obrdébki
strumieniowo-sciernej, a firma Ervin
zostata poproszona o doradztwo w
zakresie doboru Scierniwa dla nowej
maszyny do obrdébki strumieniowo-
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sciernej.
Aby zmniejszy¢ wage nadwozi wyw-
rotek, zastosowano cienkie stalowe
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Scianki o wysokiej wytrzymatosci.
~Mowimy o blachach stalowych o
grubosci zaledwie 1,5 mm na dtugosci
od 3 do 4 m” - méwi Petr Zboril,
inzynier przemystowy ds. obrdbki
powierzchni i malowania w Meiller.
Obrébka strumieniowo-Scierna tych
cienkich blach bez ich deformacji,
w potaczeniu z niskimi wartosciami
Rz i wysokimi RPc wymaganymi
do maksymalizacji przyczepnosci
farby i ochrony przed korozjga oraz
potrzeba zminimalizowania zuzycia
maszyny, tworzy bardzo wymagajaca
specyfikacje scierniwa.

Rozwigzanie

Aby znalez¢ optymalne Scierniwo, w
centrum testowym Ervin w Glaubitz w
Saksonii przeprowadzono liczne serie
testow z réznymi Scierniwami z gamy
produktéw Ervin. Najlepsze wyni-
ki osiggnieto przy uzyciu Scierniwa
MG50, ziarna o sredniej twardosci i
wielkosci 0,300 mm.

MG50 zapewnit dobrg wydajnosc
czyszczenia przy niskim zuzyciu
maszyny i nie byt zbyt agresywny w
stosunku do cienkich blach stalo-
wych podczas obrébki strumieniowo-
Sciernej. Dzieki osiagnietej lepszej
jakosci powierzchni, proces KTL mogt
by¢ réowniez stosowany na powierz-
chniach o niskich wartosciach Rz z
dobrymi wynikami przyczepnosci, co
pozwolito na zmniejszenie zawartosci
rozpuszczalnika w farbie.

Wynik

Po zakoriczeniu programu testowego
Meiller zmienit rowniez materiat Scierny
uzywany w komorach srutowniczych z
zeliwnego na tamany $rut staliwny Er-
vin HG50 o wysokiej twardosci.
Zastosowanie  nowego  Scierniwa
przyniosto znaczne o0szczednosci.
»BylibySmy zadowoleni z 10% re-
dukcji zuzycia”, relacjonuje Zboil.
»Ostatecznie byto to prawie 50%, co
odpowiadato catkowitej oszczednosci
kosztéw o ponad 30%”.

Firma Meiler testuje obecnie zas-
tosowanie  mineralnego  dodatku
odttuszczajgcego Amapure firmy Ervin
w celu dalszej optymalizacji procesu
poprzez usuwanie oleju i smaru pod-
czas operacji Srutowania.

»DzZieki  szerokiemu  wyborowi
roznych  twardosci famanego
Srutu Ervin, moZliwe byfo znale-
Zienie rozwigzania technicznego

zapewniajgcego idealne wyni-
ki przygotowania powierzchni.”
PAUL  ABRAM,  DYREKTOR
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