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CASE STUDY

Amasteel Grit

Prehled

Spole€nost FX. Meiller Fahrzeug
und Maschinenfabrik se specializuje
na vyrobu sklapécich nastaveb a hy-
draulickych systém(. V poslednich
letech spole€nost investovala do sys-
tému tryskani kol a do centra pro na-
naseni natérovych hmot CDP ve svém
dcefiném zavodé ve Slaném v Ceské
republice. 'V navaznosti na motto
spole¢nosti ,Inovace budoucnosti®

se zavod zaméfil na snizeni uhlikové
stopy, a to zvySenim korozni odolnosti
povrchll vyrobkd, snizenim tékavych
organickych latek (VOC) pfi lakovani a
snizenim spotfeby energie.

Soucasti zmény procesu byl prechod
na cisténi a lakovani jednotlivych dild
pred montazi s cilem snizit naklady na
ruéni tryskani smontovaného vyrob-
ku pred lakovanim. K otryskavani dil(l
byl zakoupen kolovy tryskaci systém
a spolecnost Ervin byla oslovena, aby
poradila s vybérem tryskaciho média
(abraziva) pro novy tryskaci stro;.

Pro snizeni hmotnosti sklapécich nas-
taveb byly pouzity vysoce pevné, ale

“Byli bychom spokojeni s 10%
snizenim spotreby. Nakonec to
bylo témér50 %.“ PETR ZBORL,
PRUMYSLOVY INZENYR  PRO
POVRCHOVE UPRAVY A LAKO-
VAN MEILER

tenké ocelové stény. ,Hovofime o oce-
lovych plechach o tloustce pouhych
1,5 mm na délce 3 az 4 m,” fika Petr
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Zboril, prdimyslovy inzenyr pro povrch-
ové Upravy a lakovani ve spoleCnosti
Meiller. Tryskani téchto tenkych plechd
bez jejich deformace spolu s nizkymi
hodnotami Rz a vysokymi hodnotami
RPc, které jsou nutné pro maximalni
prilnavost natéru a ochranu proti korozi,
a s potfebou minimalizovat opotfebeni
stroje vytvari velmi narocnou specifika-
ci abraziva.

Reseni

Pro nalezeni optimalniho abraziva byly
ve zkuSebnim centru Ervin v saském
Glaubitzu provedeny Cetné série testd
s rlznymi tryskacimi prostfedky ze
sortimentu Ervin. Nejlepsich vysledkd
bylo dosazeno s brusivem MG50,
stfedné tvrdym zrnem o velikosti 0,300
mm. MG50 poskytovalo dobry Cistici
vykon s nizkym opotfebenim stroje a
nebylo prili§ agresivni vici tenkym oce-
lovym plechlm béhem tryskani. Diky
dosazené lepSi kvalité povrchu bylo
mozné proces KTL pouzit i na povrchy
s nizkymi hodnotami Rz s dobrymi
vysledky pfilnavosti, coz umoznilo
snizit obsah rozpoustédel v natéru.

,Diky Sirokému vybéru rdznych
tvrdosti  ocelové drt¢ od
spolecnosti Ervin bylo mozné
najit technicke reseni pro idealni
vysledky pripravy povrchu.
PAUL ABRAM, TECHNICKY
REDITEL ERVIN

Vysledek

Po dokonceni testovaciho programu
spole¢nost Meiller také zménila brusi-
vo pouzivané v tryskacich komorach z
chlazeného Zeleza na ocelovou drt Er-
vin HG50 s vysokou tvrdosti.

Pouziti nového brusiva vedlo k
vyraznym uUsporam. ,Spokojeni by-
chom byli s 10% snizenim spotreby,”
uvadi Zbofil. ,,Nakonec to bylo témér

50 %, coz odpovidalo celkové Uspore
nakladd pres 30 %.“

Spolec¢nost Meiler nyni testuje pouZiti
mineralniho odmastovaciho aditiva
Amapure od spole¢nosti Ervin, aby dale
optimalizovala proces odstranénim
oleje a mastnoty prostrednictvim trys-
kani.
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