


Oberfliiche. Teil des Workshops war 

auch ein Gemeinschaftsvortrag der 

Karl Worwag Lack- und Farbenfabrik 

GmbH & Co. KG und Ervin Amasteel 

zum Thema ,,Welchen Einfluss hat 

die Wahl des Strahlmittels auf die 

Haftfestigkeit einer Beschichtung?". 

Strahlmittel selbst testen 

Wer vor einer eventuellen Umstel

lung seines Prozesses auf ein Strahl

mittel von Ervin Amasteel dieses 

zuniichst in einem Vorversuch tes

ten mochte, hat dazu im Testcenter 

des Unternehmens im siichsischen 

Glaubitz Gelegenheit. 

In dem 2014 errichteten Werk 

fertigt das Unternehmen aktuell rd. 

50.000 t Strahlmittel fiir den mittel

und osteuropiiischen Markt. Zugleich 

betreibt Ervin Amasteel dort ein Test-

center mit einer eigenen Strahlan

lage, in dem Interessenten ihre indi

viduellen Bauteile .einreichen" und 

im Praxistest priifen lassen konnen, 

welche Ergebnisse mit Amasteel

Strahlmitteln erreicht werden. 

Ausgeklugeltes 
Herstellverfahren 

Ervin Amasteel ist einer der fiihren

den Hersteller von Stahl- und Edel

stahlstrahlmitteln. Das zur US-ame

rikanischen Gruppe Ervin Industries 

gehorende Unternehmen hat den 

Strahlmittel-Herstellprozess 1920 

erfunden und im Laufe vieler Jahr

zehnte stetig weiterentwickelt. Dabei 

herausgekommen ist ein Verfahren, 

bei dem das Strahlmittel nach dem 

Anlassen in Wasser abgeschreckt 

wird. Dies sorgt fiir ein unmittelba-

res ,,Einfrieren" des idealen Mikro

gefiiges. In den unter Laborbedingun

gen bei Ervin Amasteel durchgefiihr

ten Priifungen iibertreffen die Strahl

mittel dem Unternehmen zufolge 

Wettbewerbsprodukte in puncto 

Standzeit und Energieubertragung 

im Durchschnitt um 18 %. 

Mit der Zentrale in Ann Arbor, 

Michigan, USA, unterhiilt Ervin 

Industries aktuell Produktionsstiit

ten fiir Strahlmittel in Tipton (UK), 

Glaubitz, Adrian und Butler (beide 

USA). Edelstahlstrahlmittel wird in 

den Werken Sprockhovel und Tecum

seh (USA) gefertigt. 0 
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- Rund 700 Fahrzeuge ver- verwendet. Die Bleche, die das Unter

lassen das Werksgeliinde pro Jahr. nehmen direkt vom Werk bezieht, 

Gebraucht werden sie fiir eine V iel

zahl von Sonder-Transportaufgaben. 

Meusburger-Fahrzeuge kommen u.a. 

fiir bei der Verladung ganzer Bauma

schinen, von Turbinen, iiberdimen

sionierten Blechen oder auch von 

Coils zum Einsatz. 

werden zuniichst mit einer Plasma

Brennschneidanlage zugeschnitten 

und mit der Abkantpresse auf MaB

gebracht. Fur den Lenkungsbau 

benotigt der Fahrzeugbauer hinge

gen Form- und Rundrohre, die aus 

dem regionalen Stahlhandel bezo

gen werden. Die Meusburger Fahrzeugbau 

GmbH fertigt die Fahrzeuge dabei -

bis auf wenige kleinere Bauteile -

komplett selbst. Fur die Produktion 

der in Kleinserie oder als Einzelstu

cke gefertigten Spezialanhiinger ist 

die Blechbearbeitung von zentraler 

Bedeutung. 

Mit einem Unterpulver-Liings

triiger-SchweiBroboter werden die 

Bauteile zur Rahmenkonstruktion 

verbunden und anschlie8end in der 

Schleuderrad-Sandstrahlanlage ober

fliichenbehandelt - Voraussetzung 

fiir die folgende Grundierung und 

Lackierung der Konstruktion. Nach 

Abschluss der Stahlbauarbeiten wer

den die Achsen eingebaut und wei

tere finale Arbeitsschritte erledigt. 
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Fur die Rahmenkonstruktionen 

der Fahrzeuge wird ein Werkstoff 

benotigt, der besonders fiir das Kalt

umformen geeignet ist und sich vor 

allem gut schweiBen liisst. Dafiir 

werden Bleche u.a. aus den hochfes

ten Stiihlen S690 MC oder S700 MC 

Meusburger Fahrzeugbau ist 

199 2 von Inhaber und Geschiiftsfiih

rer Thomas Meusburger gegrundet 

Spezialfahrzeuge von Meusburger Fahr

zeugbau: hier ein Kurzcoil-Sattelauflieger. 

worden. Im Laufe der Jahre ist das 

Unternehmen, das seinen Stamm

sitz im Schweizerischen Altstiitten 

hat, kontinuierlich gewachsen. Es 

verfiigt heute neben den Produkti

onswerken in Altstiitten und Eging 

am See auch uber einen Standort in 

Russland. 0 
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